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Porownanie proponowanej technologii z najlepsza dostepna techniky (BAT)

Wytyczne wynikajace z BAT - ,,Dokument Referencyjny nt. najlepszych dostepnych
technik dla przemystu przetwarzania odpadow”

Wymagania
BAT
Odniesienie do
rozdziatu 5

Rozwigzania proponowane dla Wytworni
Materiatu Glebotwoérczego i Kruszyw w Zawierciu

BREF
OGOLNE BAT
Zarzadzanie srodowiskiem

1. Wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzgdzania srodowiskowego, ktéry obejmuje, w
zaleznosci od indywidualnych okoliczno$ci, nastepujgce funkcje: Na terenie projektowanego zaktadu procesy przetwa-
a) definicja polityki Srodowiskowej dla instalacji przez kierownictwo najwyzszego szczebla rzania odpadéw odbywac sie bedg wg okreslonych zasad
b) planowanie oraz ustanowienie niezbednych procedur zgodnych z normami ochrony srodowiska.
c) wdrozenie procedur, ze szczegdlnym uwzglednieniem: Na etapie sporzadzania raportu o oddziatywaniu na

= struktury i odpowiedzialnosci Srodowisko zidentyfikowane zostang aspekty

= szkolenia, Swiadomosci i kompetencji Srodowiskowe instalacji, w celu okreslenia elementéw

= komunikacji mogacych mie¢ znaczacy wptyw na srodowisko. Istotne

= Zzaangazowania pracownikow jest by na etapie eksploataciji instalacji aspekty te byly

= dokumentacji aktualizowane.

=  skutecznej kontroli procesu Na etapie eksploatacji zaktadu zapewniona bedzie stata

=  programu konserwacji BREF 5.1 kontrola administracyjna i techniczna, umozliwiajgca:

= gotowosci na wypadek sytuacji nadzwyczajnych - organizowanie szkolen odpowiadajgcych na aktualne

= ochrony przestrzegania przepiséw ochrony srodowiska. potrzeby,
d) sprawdzanie wydajnosci i podejmowanie dziatan naprawczych, ze szczegéinym - stalg konserwacje urzgdzen i maszyn,
uwzglednieniem: - przygotowanie na sytuacje nadzwyczajne i wypadki;

=  monitorowania i pomiaru - staly monitoring prowadzonych proceséw,

= dziatan naprawczych i zapobiegawczych - kontrolowanie zgodnosci z obowigzujagcym ustawodaw-

= prowadzenia ewidencji stwem Srodowiskowym oraz warunkami pozwolen

= niezaleznego (tam, gdzie jest to mozliwe) audytu wewnetrznego w celu ustalenia, czy srodowiskowych bedgcych w posiadaniu instalaciji.

system zarzgdzania srodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi uzgodnieniami i Zapewniona bedzie stata kontrola zarzadu firmy
jest prawidtowo wdrozony i utrzymywany. eksploatujgcej zaktad nad prowadzonymi procesami.

e) przeglad przez kierownictwo wyzszego szczebla.
2. Zapewnienie dostarczenia petnych szczegdtow dziatalnosci prowadzonej na miejscu; BREE 5.1 Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie wg

wlasciwe szczegoly znajdujg sie w nastepujgcej dokumentacii:

okreslonych procedur dostosowanych do wtasciwosci
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a) opisy metod przetwarzania odpadéw i procedur wdrozonych w instalacji

b) diagramy gtéwnych elementéw zaktadu, w przypadku gdy majg one pewne znaczenie
srodowiskowe, wraz z diagramami przeptywu procesu (schematy)

c) szczegoly reakcji chemicznych oraz ich bilans reakcyjny kinetyki/energii

d) szczegdtowe informacje na temat filozofii systemu kontroli oraz w jaki sposéb system
kontroli obejmuje informacje dotyczgce monitorowania srodowiska

e) szczegoly na temat sposobu ochrony w nietypowych warunkach operacyjnych takich jak
chwilowe przestoje, rozruchy i zamknigcia

f)  instrukcja obstugi

g) dziennik operacyjny

h) coroczne badanie prowadzonej dziatalnosci i przetwarzanych odpadéw. Roczne badanie
powinno réwniez zawiera¢ kwartalny bilans strumieni odpadéw i pozostatosci, wigcznie z
materiatami pomocniczymi stosowanymi dla kazdego zakfadu

fizykochemicznych przyjetych odpadéw. Receptury
mieszanek na podstawie ktérych prowadzony bedzie
proces przetwarzania odpaddw opracowywane sg
indywidualnie dla poszczegolnych odpadéw na podstawie
badan sktadu chemicznego tych odpadéw z
wykorzystaniem oprogramowania komputerowego, ktére
w oparciu o sktad chemiczny poszczegdinych odpadow
stanowigcych komponenty mieszanki dobiera recepture i
parametry procesu, w tym:

- rodzaj przetwarzanych odpadoéw,

- ilosci przetwarzanych odpadow,

- kolejnos¢ dozowania,

- czasy mieszania,

- intensywnos$¢ prowadzenia procesu.

W projektowanym zaktadzie dostepne bedg instrukcje
techniczne maszyn i urzgdzen, ogdlne instrukcje
prowadzenia procesow przetwarzania oraz réwniez
instrukcje BHP i p.poz.

Zaktad zobowigzany jest do prowadzenia ewidencji
przyjmowanych i przetwarzanych odpadéw.

3. Posiadanie procedury wtasciwego zarzadzania, ktéra obejmie réwniez procedure utrzymania i

Kazdy nowy pracownik przechodzit bedzie szkolenie
BHP, rowniez z zakresu ewentualnych zagrozen jakie
moga powstac na terenie zaktadu, jak rowniez z zakresu
zagrozen dla Srodowiska. Kierownictwo zaktadu

odpowiedni program szkolenia obejmujgcego dziatania zapobiegawcze, ktére muszg przejsé BREF 5.1 : . L - Lo
: ; SR ¢ . . . it ; zobowigzane bedzie do odpowiedniego i odpowiedzial-
pracownicy, w zakresie kwestie higieny i bezpieczenstwa oraz zagrozeh dla Srodowiska ) . 4 .
nego przeszkolenia kazdego pracownika przed jego
dopuszczeniem do pracy oraz w trakcie wykonywania
pracy.
Celem inwestora jest rowniez pozyskiwanie statych
4. Proba nawigzania bliskiej relacji z wytworca/posiadaczem odpadow, aby zaktady klientow klientow — wytworcow odpaddw, co powinno zapewni¢
wdrozyly srodki w celu wytworzenia wymaganej jakosci odpadéw niezbednej dla procesu BREF 5.1 przyjmowanie odpadow zblizonej jakosci, a tym samym
przetwarzania odpadow, ktory nalezy przeprowadzic¢ zapewnienie wytwarzanie jednorodnego produktu o
powtarzalnych wtasciwosciach.
Przewidywane zatrudnienie wynosi 14 pracownikéw
5. Posiadanie przez caty czas wystarczajacej liczby dostepnych pracownikéw o niezbednych (praca w systemie trzyzmianowym). W zwigzku z
kwalifikacjach. Wszyscy pracownicy muszg poddac sie specjalnemu szkoleniu i dalszemu BREF 5.1 mozliwg sezonowoscig dostarczania i przetwarzania

ksztatceniu

odpadéw dopuszcza sie okresowy system zmiany czasu
pracy i liczby pracownikéw.
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Kazdy nowy pracownik przechodzit bedzie szkolenie w
zakresie prawidtowej obstugi urzadzen oraz przepiséw
bhp i p.poz .

Odpady na wejsciu

6. Posiadanie konkretng wiedze na temat odpadéw wejsciowych. Wiedza taka musi bra¢ pod
uwage odpady wyjsciowe, przetwarzanie, jakie nalezy przeprowadzi¢, rodzaj odpadow,
pochodzenie odpaddéw, rozwazang procedure (zob. BAT nr 7 i 8) oraz ryzyko (zwigzane z
odpadami wyjsciowymi i przetwarzaniem).

BREF 5.1

Procesy przetwarzania odpadéw prowadzone bedg pod

Scistg kontrolg laboratoryjng prowadzong przez

zewnetrzne certyikowane laboratorium z ktérym inwestor

zawrze umowe. Na podstawie wynikéw analiz

chemicznych odpadoéw okreslana bedzie mozliwos¢

przyjecia danych odpaddw i w razie potwierdzenia

mozliwo$ci, koszty przerdbki zapewniajgce prawidtowe

ich przetworzenie.

Kontrola jako$ci bedzie ewidencjonowana i bedzie

obejmowata:

- procedury poboru i przechowywania prébek odpadow
i produktow,

- zakres i czestotliwos¢ analiz,

- stosowane receptury mieszanek.

7. Wdrozenie procedury wstepnego przyjecia zawierajgcg co najmniej nastepujgce pozycje:

a) testy odpadoéw przychodzacych w odniesieniu do planowanego przetwarzania

b) upewnienie sig, ze otrzymano wszelkie niezbedne informacje na temat charakteru proceséw
wytwarzania odpadéw, w tym zmiennos$ci procesu. Pracownicy zajmujgcy sie procedurg
wstepnego przyjecia muszg, z uwagi na swoj zawodd i/lub doswiadczenie, moc uporac sie ze
wszystkimi niezbednymi kwestiami dotyczacymi przetwarzania odpadow w instalacji PO

c) system zapewnienia i analizy reprezentatywnych probek odpadéw z procesu produkgciji
wytwarzajagcego takie odpady od biezgcego posiadacza

d) system starannej weryfikacji, jesli nie bezposredniego kontaktu z wytwoércg odpadow, BREF 5.1
informacje otrzymane na etapie wstepnego przyjecia, wigczajgc w to dane kontaktowe dla
wytworey odpadow i wiasciwy opis odpadéw dotyczacy ich skfadu i niebezpieczenstwa

€) upewnienie sie, ze dostarczono kod odpaddw zgodnie z Europejska Listg Odpadéw

f) identyfikacja wtasciwego przetwarzania kazdych odpadow, ktore majg by¢ odbierane w
instalacji poprzez okreslenie odpowiedniej metody przetwarzania dla kazdej nowej kwestii
odpaddw i posiadanie jasnej metodologii w celu oceny przetwarzania odpadow, ktéra
uwzglednia wiasciwosci fizykochemiczne poszczegodlnych odpadéw oraz specyfikacje
przetworzonych odpadéw.

8. Wdrozenie procedury przyjecia zawierajgcg przynajmniej nastepujace pozycje:

a) jasny i okreslony system umozliwiajgcy operatorowi przyjecie odpadéw w zaktadzie
odbiorczym tylko wtedy, gdy okreslono metode przetwarzania i utylizacji/odzyskiwania
produktu wyjsciowego z przetwarzania (zob. wstepne przyjecie w BAT nr 7). Odnosnie
planowania przyjecia, konieczna jest gwarancja, ze przestrzegane jest takze niezbedne

Procesy przetwarzania odpadéw prowadzone bedg pod
Scistg kontrolg certyfikowanego laboratorium
zewnetrznego z ktérym inwestor zawrze umowe.
Kontrola jako$ci bedzie ewidencjonowana i bedzie
obejmowata:
- procedury poboru i przechowywania prébek odpadow
i produktow,
- zakres i czestotliwos¢ analiz,
- stosowane receptury mieszanek.
Badania sktadu chemicznego odpadéw prowadzone
beda na nastepujgcych etapach:
e ofertowanie przyjecia odpadéw — analizy sktadu
i analizy wymywalnosci substancji szkodliwych;
na podstawie tych analiz okreslana bedzie
mozliwo$¢ przyjecia danego odpadu i w razie
potwierdzenia mozliwosci koszty przerébki
odpadu zapewniajgce prawidtowy przerdb
odpadu,

3
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magazynowanie, wydajnos¢ przetwarzania i warunki wysytki (np. kryteria przyjecia produktu
wyjsciowego przez inng instalacje)

b) wdrozone $rodki w celu petnego udokumentowania i zajmowania si¢ akceptowalnymi
odpadami przybywajacymi do zakfadu, takie jak system wstepnej rezerwacji, w celu
zapewnienia np. ze dostepna jest wystarczajgca pojemnosc

c) jasne i jednoznaczne kryteria odrzucania odpaddw i zgtaszania wszystkich niezgodnosci
d) system identyfikacji limitu maksymalnej pojemnosci odpaddw, ktére mozna magazynowaé w
instalacji

e) wizualna inspekcja odpadéw wejsciowych w celu sprawdzenia zgodnosci z opisem
otrzymanym w trakcie procedury wstepnego przyjecia. W przypadku niektérych odpadéw
ptynnych oraz niebezpiecznych, ta BAT nie ma zastosowania

BREF 5.1

e  przyjecie odpadow — potwierdzenie zgodnosci
wiasnosci fizykochemicznych dostarczonych
odpaddw z deklarowanymi wczesniej wynikami
analiz,

e jakos¢ produktu — testy wymywalnosci
substancji szkodliwych oraz badania
fizykochemiczne wymagane dla danego rodzaju
produktu.

9. Wdrozenie réznych procedur pobierania prébek dla réznych przychodzacych pojemnikéw z
odpadami dostarczonymi luzem i/lub w kontenerach. Te procedury pobierania probek mogg
obejmowac nastepujace elementy:
a) procedury pobierania probek w oparciu 0 metode ryzyka. Pewne elementy, ktére nalezy
wzig¢ pod uwage, to rodzaj odpadéw (np niebezpieczne lub inne niz niebezpieczne) i wiedza
klienta (np. wytwdrcy odpadow)
b) kontrola odpowiednich parametréw fizykochemicznych. Odpowiednie parametry sg
zwigzane z wiedzg na temat odpadéw niezbedng w kazdym przypadku
c) rejestracja wszystkich odpadow
d) posiadanie roznych metod pobierania probek dla materiatow luzem (ptynnych i statych),
duzych i matych pojemnikéw oraz drobnych odpaddw laboratoryjnych. Liczba pobranych
prébek powinna wzrastac¢ wraz z liczbg pojemnikéw. W sytuacjach ekstremalnych wszystkie
mate pojemniki nalezy skontrolowa¢ wzgledem dokumentac;ji towarzyszacej. Procedura
powinna zawierac system rejestrowania liczby probek i stopnia konsolidacji
€) szczegoly pobierania prébek odpadéw w beczkach w ramach wyznaczonego obszaru
magazynowania, np. okres po odbiorze
f) probki przed przyjeciem
g) prowadzenie w instalacji rejestru systemu pobierania probek dla kazdego tadunku, wraz z
rejestrem uzasadnienia wyboru kazdej opcji
h) system okreslania i rejestrowania:

= odpowiedniego miejsca dla punktéw pobierania probek
pojemnosci pojemnika, z ktérego sg pobierane probki (w przypadku prébek z beczek
dodatkowym parametrem jest catkowita liczba beczek)
liczby prébek i stopnia konsolidaciji
warunkow pracy w czasie pobierania probek

BREF 5.1

W zakfadzie obowigzywat bedzie system kontroli jakosci.
Prébki odpaddw pobierane bedg zgodnie z wymaganiami
tego systemu i zaleceniami laboratorium. Kazdy pobér
bedzie dokumentowany a dokumentacja bedzie
archiwizowana.
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j) system zapewniajgcy analize probek odpadow

k) przypadku niskich temperatur otoczenia, moze by¢ wymagany tymczasowy obszar
magazynowania w celu umozliwienia pobierania prébek po rozmrozeniu. Moze to wpltyngé na
zastosowanie niektoérych powyzszych elementow w tym BAT.

10. Posiadanie instalacji odbiorczej obejmujacej przynajmniej nastepujgce zagadnienia:
a) posiadanie laboratorium w celu analizy wszystkich probek z szybkoscig wymagana przez
BAT. Zazwyczaj wymaga to posiadania niezawodnego systemu zapewnienia jakosci, metod

kontroli jakosci i prowadzenia odpowiednich rejestréw w celu przechowywania wynikéw analiz.

Szczegolnie w przypadku odpadow niebezpiecznych czesto oznacza to, ze laboratorium musi
znajdowac sie na migjscu

b) posiadanie specjalnego obszaru kwarantanny do magazynowania odpadow, jak rowniez
pisemnych procedur zarzadzania odpadami, ktérych nie przyjeto. Jesli inspekcja lub analiza
wskazuje, ze odpady nie spetniajg kryteriéw przyjecia (w tym np. uszkodzone, skorodowane
lub nieoznakowane beczki), wtedy odpady mozna tymczasowo bezpiecznie magazynowac w
tym miejscu. Takie magazynowanie i procedury nalezy opracowac i zarzadzac nimi w celu
wspierania szybkiego zarzadzania (zazwyczaj kwestia dni lub mniej), aby znalez¢ rozwigzanie
dla tych odpadow

c) posiadanie jasnej procedury postepowania z odpadami, w przypadku gdy inspekcja i/lub

Procesy przetwarzania odpadéw prowadzone bedg pod
Scistg kontrolg laboratoryjng prowadzong przez
certyfikowane laboratorium zewnetrzne, z ktérym
inwestor zawrze umowe.

Na terenie zaktadu wydzielone bedg miejsca
magazynowania odpadéw. Odpady do miejsc
magazynowania kierowane bedg dopiero po przejsciu
procedury przyjecia.

Przyjecie odpadéw odbywac¢ sie bedzie wg okreslonych
procedur i poprzedzone bedzie badaniami

analiza wykaza, ze nie spetniajg one zaktadowych kryteridow przyjecia lub nie odpowiadajg BREF 5.1 . ; . - S
N : X i : laboratoryjnymi na podstawie ktérych odpowiedzialny
opisowi odpadéw otrzymanemu w trakcie procedury wstepnego przyjecia. Procedura powinna . . .y
. ; 7, ; . . ; pracownik bedzie decydowat czy dany odpad przyja¢ czy
obejmowac wszystkie srodki zgodnie z wymogami pozwolenia lub ustawodawstwa te nie
krajowego/miedzynarodowego w celu poinformowania wtasciwych wiadz, aby bezpiecznie L . . .
? o iy ; . Miejsca magazynowe odpaddéw oraz instalacja
magazynowac¢ dostawe przez dowolny okres przejsciowy lub odrzuci¢ odpady i odestac je do . . : .
. X . g . - mieszajgca zlokalizowane zostang na szczelniej
wytwdrcy odpadow lub innych uprawnionych miejsc przeznaczenia . . - ) .
e . ! ) L . nawierzchni betonowej. Wody opadowe z powierzchni
d) przeniesienie odpaddéw do obszaru magazynowania dopiero po przyjeciu odpadéw . L
; - " . . . . . betonowych i dachéw kierowane bedg do szczelnego
€) oznaczenie obszaréw inspekcji, wytadunku i pobierania prébek na planie zaktadu L
. ) L bezodptywowego zbiornika.
f) posiadanie szczelnego systemu odwadniania . . .
I N s . . Przyjmowane odpady bedg ewidencjonowane a
g) system w celu zapewnienia, ze pracownicy instalacji, ktérzy biorg udziat w procedurach - . : A
: : p L ; e e - C ewidencja bedzie archiwizowana.
pobierania probek, sprawdzania i analizy sg odpowiednio wykwalifikowani i przeszkoleni i ze
szkolenie jest regularnie aktualizowane
h) stosowanie unikalnego identyfikatora systemu $ledzenia odpadéw (etykieta/kod) dla
kazdego pojemnika na tym etapie. Identyfikator bedzie zawiera¢ przynajmniej date przybycia
na miejsce oraz kod odpadéw
Odpady na wyjsciu
Odpady wytwarzane w zaktadzie odbierane beda przez
11. Analizowanie odpadéw wyjsciowych zgodnie z odpowiednimi parametrami istotnymi dla BREE 5.1 odbiorcow posiadajgcych odpowiednie decyzje

instalacji odbiorczej (np. sktadowisko, piec do spalania)

administracyjne zezwalajgce na zbieranie/ odzysk/
unieszkodliwianie odpadoéw.

Systemy zarzadzania
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12. Posiadanie systemu w celu zapewnienia mozliwosci sledzenia przetwarzania odpadow.
Ro6zne procedury mogg by¢ wymagane do uwzglednienia fizykochemicznych wtasciwosci
odpaddw (np. ptynne, state), rodzaju procesu PO (np. ciagty, wsadowy), jak rowniez zmian,
ktére mogg wystgpi¢ we fizykochemicznych wtasciwosciach odpadow, gdy przeprowadza sie
PO.

Wiasciwy system $ledzenia zawiera nastepujgce elementy:

a) dokumentowanie przetwarzania za pomocg schematéw blokowych i bilanséw masy

b) przeprowadzanie $ledzenia danych za pomoca kilku etapoéw operacyjnych (np. przyjecie
wstepne/przyjecie/magazynowanie/przetwarzanie/wysytka). Mozna sporzadzic rejestry i
aktualizowac je na biezgco, aby odzwierciedla¢ dostawy, przetwarzanie na miejscu i wysyiki.
Rejestry sg zazwyczaj przechowywane przez co najmniej sze$¢ miesiecy po wysyice
odpadow.

c) rejestrowanie i odniesienie do informacji na temat wiasciwosci odpadéw oraz zrodta
strumienia odpadéw, tak ze sg one dostepne w kazdej chwili. Odpadom nalezy nada¢ numer
referencyjny i musi on by¢ mozliwy do uzyskania przez operatora w dowolnym momencie

Celem przetwarzania (odzysku) odpadéw w projektowa-
nym zaktadzie, bedzie wytwarzanie produktéw majgcych
zastosowanie jako:

a) materialy majgce zastosowanie do rekultywacji
terenéw zdegradowanych i sktadowisk
odpadow,

b) kruszywa sztuczne i pochodzace z recyklingu do
niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatdw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym,

c) materialy zastepujace materiaty naturalne
stuzace do:

- wytwarzania podtoza budowli ziemnych,

: g . ] AN . o BREF 5.1 < )
procesu, w celu identyfikacji, gdzie okreslone odpady znajduja sie w instalacji, czasu, przez - odwodnien podtoza,
jaki sie tam znajdujg i proponowane;j lub rzeczywistej drogi przetwarzania. - budowy nasypéw,
d) posiadanie systemow dokumentacji lub komputerowej bazy danych/serii baz danych, - wytwarzania zasypki obiektdw inzynierskich
ktérych kopie zapasowe sg regularnie wykonywane. System s$ledzenia dziata jako system i wykopéw na instalacje
kontroli zapas6éw/zasobdw odpadéw i obejmuje: date przywozu do zakiadu, szczegétowe dane - umacniania skarp. !
wytwoércy odpadoéw, szczegdtowe informacje na temat wszystkich poprzednich posiadaczy,
unikalny identyfikator, wyniki analizy wstepnego przyjecia i przyjecia, rodzaj i wielko$¢ Dlatego te bardzo wazna jest kontrola jakosci produktow
opakowania, planowang droge przetwarzania/utylizacji, doktadny rejestr rodzaju i ilosci (testy wymywalnosci substancji szkodliwych oraz badanie
odpadéw znajdujgcych sie w zaktadzie, wigczajac w to wszystkie zagrozenia, w przypadku, wiasciwosci fizykochemicznych charakterystycznych dia
gdy odpady znajdujg sie fizycznie na planie zaktadu, w jakim punkcie wyznaczonej drogi danego rodzaju produktu , zgodnie z odpowiednimi
utylizacji znajduja sie obecnie odpady itp. normami) '
e) przenoszenie beczek i innych mobilnych pojemnikdw migdzy réznymi lokalizacjami (lub Kazdy pro.dukt i odpad wychodzacy z zaktadu bedzie
zatadowanych w celu usuniecia poza zaktadem) zgodnie z instrukcjami odpowiedniego ewidencjonowany.
kierownika; rowniez zapewnienie, ze zmieniono system sledzenia odpadoéw tak, aby
rejestrowat te zmiany

Procesy przetwarzania odpadéw prowadzone bedg pod

13. Posiadanie i stosowanie zasady mieszania/sporzadzania mieszanki ukierunkowane na Scistg kontrolg laboratorium zewnetrznego z ktérym
ograniczenie rodzajow odpadodw, ktére mozna mieszac¢ razem, w celu uniknigcia zwigkszenia inwestor zawrze umowe.
emisji zanieczyszczen powodowanych przez przetwarzanie odpadéw w dolnej fazie procesu. BREE 5.1 Kontrola jakosci bedzie ewidencjonowana i bedzie

Zasady te muszg wzig¢ pod uwage rodzaj odpadéw (np niebezpieczne, inne niz
niebezpieczne), przetwarzanie odpadoéw, ktére nalezy zastosowac oraz pdzniejsze etapy,
ktére beda przeprowadzane dla odpadéw wyjsciowych

obejmowata:

- procedury poboru i przechowywania prébek odpadow
i produktéw,

- zakres i czestotliwos¢ analiz,

- stosowane receptury mieszanek.
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Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie wg
okreslonych procedur dostosowanych do charakteru
przyjetych odpadoéw — procedury prowadzenia procesow
przetwarzania odpadow opracowywane bedg
indywidualnie dla poszczegdlnych odpaddéw na podstawie
badan i testow laboratoryjnych, ew. poéttechnicznych.
Procesy prowadzone bedg w oparciu o receptury
przetwarzania dostepne na zakfadzie.

14. Posiadanie procedury segregac;ji i jednorodnosci, w tym:

a) prowadzenie rejestrow badania, witgczajgc w to wszelkie reakcje wywotujgce parametry
bezpieczenstwa (wzrost temperatury, wydzielanie gazéw lub zwigkszenie cisnienia); rejestru
parametréw operacyjnych (zmiana lepkosci i oddzielenie lub wytrgcanie substancji statych) i
innych odpowiednich parametrow np. wydzielanie sie odoréw

b) pakowanie pojemnikéw z chemikaliami do oddzielnych beczek w oparciu o ich klasyfikacje
zagrozenia. Chemikalia, ktére sg niejendorodne (np. utleniacze i tatwopalne ptyny) nie
powinny by¢ przechowywane w tej samej beczce

BREF 5.1

Procesy przetwarzania odpadéw prowadzone bedg pod
Scistg kontrolg certyfikowanego laboratoryjng
prowadzong przez laboratorium zewnetrzne (poza
terenem inwestycji).
Kontrola jako$ci prowadzone bedzie na podstawie
systemu kontroli jakosci obejmujacego:

o procedury poboru i przechowywania probek

odpadéw i produktow
o zakres i czestotliwos¢ analiz
o procedury opracowywania receptur
produkcyjnych.

Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie wg
okreslonych procedur dostosowanych do wtasciwosci
fizykochemicznych przyjetych odpadow. Receptury
mieszanek na podstawie ktérych prowadzony bedzie
proces przetwarzania odpadéw opracowywane sg
indywidualnie dla poszczegodlnych odpadéw na podstawie
badan sktadu chemicznego tych odpaddéw z
wykorzystaniem oprogramowania komputerowego, ktére
w oparciu o sktad chemiczny poszczegdinych odpadow
stanowigcych komponenty mieszanki dobiera recepture i
parametry procesu, w tym:
- rodzaj przetwarzanych odpadoéw,
- ilosci przetwarzanych odpadow,
- kolejnos$¢ dozowania,
- czasy mieszania,
- intensywno$¢ prowadzenia procesu.

15. Posiadanie metody poprawy skutecznosci przetwarzania odpadow. Zwykle obejmuje to
znalezienie odpowiednich wskaznikéw w celu zgtoszenia skutecznosci PO oraz programu
monitorowania.

BREF 5.1

Prowadzone procesy, jakos¢ wytwarzanych produktéw i
odpadéw, poddawane bedg statemu monitoringowi, ktory
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pozwoli ocenia¢ skutecznos¢ prowadzonych procesow
przetwarzania odpadow.
. . . Zaktad wyposazony zostanie w instrukcje postepowania w
16. Opracowanie strukturalnego planu zarzadzania wypadkami. BREF 5.1 sytuacjach awaryjnych.
17. Posiadanie i wtasciwie korzysta¢ z dziennika wypadkow BREF 5.1
Emisja hatasu na terenach chronionych nie bedzie
przekraczata dopuszczalnych norm. Nie przewiduje sie
18. Posiadanie urzadzenie do zarzgdzania hatasem i wibracjami w ramach SZS; W przypadku d(_)datk_owych urza@zen do ochrony pr;ed haiasem :
s : - S . . > A - BREF 5.1 wibracjami. Jedynie kruszarka odpadéw wymagajgcych
niektorych instalacji PO, hatas i wibracje mogg nie stanowi¢ problemu srodowiskowego I . )
rozdrobnienia bedzie umieszczona na gumowych
ttumikach wibracji aby wibracje w czasie pracy kruszarki
nie byly przenoszone na grunt.
19. Rozwazenie wszelkiego przysztego wycofania z eksploatacji na etapie projektowania. W
przypadku istniejgcych instalacji oraz w przypadku gdy zidentyfikowano problemy z .
) o S T ! . BREF 5.1 Nie dotyczy.
wycofaniem z eksploatacji, wprowadzi¢ program w celu zminimalizowania tych problemoéw na
miejscu
Zarzadzanie mediami i surowcami
20. Zapewnienie podziatu zuzycia i generowania energii (w tym eksport) wedtug rodzaju zrodta Projektowany zakfad bedzie korzystat z nastepujgcych
(tj. energia elektryczna, gaz, ptynne paliwa tradycyjne, state paliwa tradycyjne i odpady); zrodet energii:
obejmuje to: - energii elektrycznej z sieci (na potrzeby dziatania
a) zgtaszanie informacji na temat zuzycia energii z punktu widzenia dostarczonej energii BREF 5.1 instalacji, oswietlenia oraz ogrzewania hali produkcyjnej
b) zgtaszanie energii wywozonej z instalaciji oraz zaplecza socjalno-biurowego); pobdr energii bedzie
c) dostarczanie informacji na temat przeptywu energii (na przyktad diagramy lub bilanse opomiarowany licznikiem,.
energetyczne) pokazujacych, jak energia jest wykorzystywana podczas procesu - oleju napedowego dla tadowarek.
21. Ciagte zwiekszanie efektywnos$ci energetycznej instalacji poprzez: Projektowany zaktad wyposazony bedzie w elektroniczny
a) opracowanie planu efektywnos$ci energetycznej system kontroli instalacji, zapewniajacy jej optymalne
b) stosowanie technik redukujgcych zuzycie energii i tym samym redukujgcych emisje dziatanie dostosowane do warunkéw prowadzenia
bezposrednie (ciepto i emisje z generowania energii na miejscu) i posrednie (emisje ze zdalnej procesu produkcyjnego.

: BREF 5.1 . .
elektrowni) Prowadzone tez bedg systematyczne kontrole maszyn i
c¢) definiowanie i obliczanie okreslonego zuzycia energii przez dziatanie (lub dziatania), urzadzen, eliminujgce wady mogace generowaé
ustalanie kluczowych wskaznikéw wydajnosci w stosunku rocznym (np. MWh/tone odpadéw zwiekszone zuzycie energii.
przetworzonych) Oswietlenie bedzie energooszczedne.

22. Przeprowadzanie wewnetrznej analizy poréwnawczej (np. w skali rocznej) zuzycia 2uzycie wszystkich surowcow bedzie stale monitorowa-
) P ¢ g yp 1 (Np- ) y BREF 5.1 ne, co pozwoli poréwnywac ich zuzycie w okreslonej w
surowcow ! \
okreslonych przedziatach czasu.
_23. Zbadanie opgji dpty_czacych wykorzystania odpadéw jako surowca do prze’fwarzan_la ) Projektowany zaktad bedzie wykorzystywat odpady jako
innych odpadow. Jezeli odpady sg stosowane do przetwarzania innych odpaddw, posiadac . ..
Lo, R AT . podstawowy surowiec do produkcji. Wykorzystywane

system w celu zapewnienia, ze dostawa odpadow jest dostepna. Jezeli nie mozna tego BREF 5.1 L -

y . L . - oo . bedg tez jako woda technologiczna wody opadowe z
zapewnic¢, posiada¢ wtérne przetwarzanie lub inne surowce, w celu unikniecia jakiegokolwiek X )

: . - powierzchni utwardzonych.

zbednego oczekiwania na przetwarzanie
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24. Stosowanie ponizszych technik zwigzanych z magazynowaniem:
a) lokalizowanie obszaréw magazynowania:

=z dala od ciekéw wodnych i wrazliwych obwodéw oraz

= w taki sposéb, aby wyeliminowac¢ lub zminimalizowa¢ podwdjny transport odpadéw w

ramach instalaciji

b) zapewnienie, ze infrastruktura odwadniania obszaru magazynowania moze zachowac¢
wszystkie mozliwe zanieczyszczone sptywy i ze odptywy z odpaddw niejendorodnych nie bedg
miaty ze sobg kontaktu
c) stosowanie specjalnego obszaru/magazynu, ktéry posiada wszelkie niezbedne $rodki
zwigzane ze szczegollnym ryzykiem odpadow do sortowania i przepakowania drobnych
odpadoéw laboratoryjnych lub innych odpadéw. Odpady te sg sortowane zgodnie z ich
klasyfikacjg zagrozenia, z nalezytym uwzglednieniem wszelkich potencjalnych probleméw z
niejendorodnoscig, a nastepnie przepakowywane. Po tym sg usuwane z wtasciwego obszaru
magazynowania
d) transport materiatéw wydzielajgcych substancje ztowonne w catkowicie zamknietych lub
odpowiednio ograniczonych pojemnikach i magazynowanie ich w zamknietych budynkach

Miejsca magazynowe odpaddéw oraz instalacja
mieszajgca zlokalizowane zostang na szczelniej
nawierzchni betonowej. W obrebie projektowanego
zaktadu jak i w jego sgsiedztwie nie wystepujg cieki ani
zbiorniki wodne.

Produkty z terenu zaktadu bedg mogty by¢ wywozone z
wykorzystaniem kurséw powrotnych samochodéw
samowytadowczych dostarczajgcych odpady, co
ograniczy ruch samochodéw do niezbednego minimum.

Wody opadowe z terendw szczelnych kierowane bedg z
do bezodptywowego, szczelnego zbiornika za pomocg
odwodnien liniowych.

4 - o BREF 5.1
podlaczonych do_ systemu ograniczania emisji . . . . i Zbiornik wod opadowych, bedzie systematycznie monito-
€) zapewnienie, ze wszystkie potgczenia miedzy pojemnikami mozna zamknagé¢ za pomoca rowany pod wzaledem iedo zapetnienia. w tvim ilosci
odpowiednich zaworéw. Rury przelewowe nalezy kierowa¢ do zamknietego systemu o0sa duy P g 189 P Wl
odwadniania (tj. odpowiedniego obwatowanego obszaru lub innego pojemnika) '
f) posiadanie dostepnych $rodkéw w celu zapobiegania nagromadzeniu sie osadu ponad . . S .
okreslony poziom i wystepowaniu pian, ktére mogg oddziatywac na takie srodki w zbiornikach EI\(I: ggéf(l)n\yv nvig;;gr \\I/Vv(())dzeorf]a:soev:/])ilz(::cwrfbrlr??(l)ku bedzie
na ptyny, np. poprzez regularne kontrolowanie zbiornikéw, odsysanie osadéw w celu ich 06z szczalnsi/éciekézv yiny
odpowiedniego dalszego przetwarzania i stosowanie $rodkéw antyspieniajgcych y '
g) wyposazenie zbiornikdw i pojemnikéw w odpowiednie systemy ograniczania emisji, gdy Nie przewiduje sie przetwarzania odpadéw zawierajacych
moga wystgpi¢ emisje lotne, wraz z miernikami poziomu i alarmami. Systemy te muszg by¢ lotne zwiazki organiczne | weglowodory (benzyny, oleje
wystarczajgco solidne (np. zdolne do funkcjonowania w obecnosci osadu i piany) i regularnie smoly) ogz odp?adéw agresgv%nych chrgmiczniﬁ );\’Ia 18,
konserwowane . . . . terenie zaktadu przetwarzane bedg odpady o charakterze
h) magazynowanie ptynnych odpadéw organicznych o niskiej temperaturze zaptonu w nieorganicznvm
atmosferze azotu, aby utrzymac ich zobojetnienie. Kazdy zbiornik magazynowy umieszcza sie 9 ym.
w wodoszczelnym obszarze retencyjnym. Scieki gazowe z wydarzen gromadzi sig i
przetwarza.
2f5. Oddzielne obwa’ro_wywanle obszarow zlewania ptynow i magazynowania za pomoca BREE 5.1 Nie dotyczy.
nieprzepuszczalnych i odpornych na magazynowane materiaty obwatowan
26. Stosowanie nastepujgcych technik dotyczgcych oznakowania zbiornikdw i rurociggéw
proceso’wych: . . . . . ST - Kazdy pojemnik bedzie odpowiednio oznakowany pod
a) wyraznie oznakowanie wszystkich pojemnikéw w zakresie ich zawartosci i pojemnosci oraz BREF 5.1

zastosowanie unikalnego identyfikatora. Zbiorniki muszg posiada¢ odpowiednio oznakowany
system w zalezno$ci od ich zastosowania i zawartosci

wzgledem magazynowanej w nim substanciji.
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b) zapewnienie, ze etykieta rozréznia $cieki i wode procesowa, ptyny palne i opary palne, a
takze kierunek przeptywu (tj. wptyw lub wyptyw)

c) prowadzenie rejestrow dla wszystkich zbiornikdw, wyszczegdlniajgcych unikalny
identyfikator; pojemnos¢, budowe, wigcznie z materiatami; harmonogramy konserwacji i wyniki
inspekcji; osprzet; oraz rodzaje odpaddéw, ktére mozna magazynowac/przetwarza¢ w
pojemniku, wtgczajgc w to limit temperatury zaptonu.

27. Podejmowanie srodkéw w celu unikniecia probleméw, ktére mogg wynikac z

Na terenie zaktadu prowadzony bedzie staty monitoring
ilosci aktualnie zmagazynowanych odpadéw, jak réwniez
kontrola wolnej przestrzeni magazynowej, z
uwzglednieniem zapewnienia awaryjnej powierzchni
magazynowe;j.

Wszelkie odpady zmagazynowane w pojemnikach
powinny by¢ opisane.

magazynowania/akumulacji odpadéw. Moze to by¢ sprzeczne z BAT nr 23, gdy odpady sg BREF 5.1 Pojemniki, w ktérych dostarczone zostaty odpady przed
stosowane jako reagent przekazaniem na miejsce magazynowania beda
sprawdzane pod kgtem wyeliminowania uszkodzen i
nieszczelnosci. W przypadku uszkodzenia pojemnika
odpad bedzie przesypywany do innego pojemnika..
Produkty/odpady wytwarzane poddawane bedg statej
kontroli wizualnej pod katem ich struktury i zewnetrznie
widocznych cech fizycznych.
, , , ) , Proces przyjecia i przetwarzania odpaddéw przebiegat
28. Stgsoqule nastepwgcych techr]|k podczas obs’fugl oFipa!dow: . . bedzie w nastepujacych etapach w powigzaniu z
a) posiadanie systemow i procedur 6w w celu zapewnienia, ze odpady sa bezpiecznie badaniami i testami:
przesyjane (.jo wiasciwego obszarg magazynowania . . s e ofertowanie przyjecia odpadéw — analizy sktadu
b) posiadanie systemu zarzgdzania dla zatadunku i roztadunku odpadéw w instalacji, ktéry . . . ", . .
R : ; L . - RN . i analizy wymywalnosci substancji szkodliwych;
réwniez uwzglednia wszelkie zagrozenia, jakie dziatania te mogg spowodowac. Niektore opcje : : . :
¢ lu obaimui ¢ tarvi. nadzé | zaktadu. klawi lub kod na podstawie tych analiz okreslana bedzie
\Iiv Iym celu okteJ/mUJg slyst;emy aliy \ nlz(:l z’(lnr przez personel zaktadu, klawisze lub kodowane mozliwos¢ przyjecia danego odpadu i w razie
olorem punkly/weze Jub 0Sprzet o okresionym rozmiarze . ) potwierdzenia mozliwo$ci koszty przerdbki
c) zapewnienie, ze wykwalifikowana osoba wizytuje zaklad posiadacza odpadéw w celu odpadu zapewniajace prawidiowy przerob
sprawdzenia drobnych odpadoéw laboratoryjnych, starych pierwotnych odpadéw, odpadéw BREF 5.1

niejasnego pochodzenia lub nieokreslonych odpadéw (zwtaszcza jesli znajdujg sie w
beczkach), odpowiedniego sklasyfikowania substancji i zapakowania do okreslonych
pojemnikéw. W niektérych przypadkach pojedyncze opakowania mogg wymagac¢ ochrony
przed uszkodzeniem mechanicznym w beczce za pomocg wypetniaczy dostosowanych do
wiasciwosci zapakowanych odpadéw

d) zapewnienie, ze nie stosuje sie uszkodzonych wezy, zaworéw i potgczen

e) gromadzenie powietrza odlotowego z pojemnikow i zbiornikdw podczas obstugi odpadéw
ptynnych

odpadu,

e przyjecie odpaddéw — potwierdzenie zgodnosci
wiasnosci fizykochemicznych dostarczonych
odpadoéw z deklarowanymi wczesniej wynikami

analiz,

e wstepne mieszanie odpadéw wg ustalonych
receptur,

e mieszanie wtasciwe wg ustalonych receptur
mieszanek

10
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f) roztadunek substanc;ji statych i osadu w obszarach zamknietych, wyposazonych w
wyciggowe systemy wentylacyjne potgczone ze sprzetem ograniczania emisji, gdy
obstugiwane odpady mogg potencjalnie generowaé¢ emisje do powietrza (np. odory, pyt, LZO)
g) stosowanie systemu, w celu zapewnienia, ze fgczenie réznych partii odbywa sie wytgcznie
razem z badaniem jendorodnosci

e badanie jakosci produktu — testy wymywalnosci i
badanie wtasciwosci fizykochemicznych
wymagane dla danego rodzaju produktu.

Na etapie przyjecia odpadow beda wazone poddawane
ocenie wizualnej a nastgpnie kierowanie do odpowiednie-
go miejsca magazynowania. Proces przyjecia odpadow
od momentu wjazdu na teren zaktadu do momentu
wyjazdu odbywat sie bedzie pod statg kontrolg
wykwalifikowanego pracownika.

29. Zapewnienie, ze tgczenie/mieszanie pakowanych odpadéw odbywa sie wytacznie pod
kontrolg i nadzorem oraz jest prowadzone przez przeszkolonych pracownikow. W przypadku

tgczenie/mieszanie pakowanych odpadoéw odbywac sie

s o . . S ; . i B BREF 5.1 bedzie wytgcznie pod kontrolg i nadzorem oraz bedzie
niektérych rodzajéw odpadéw takie fgczenie/mieszanie nalezy przeprowadzac z uzyciem S

o . . X . prowadzone przez przeszkolonych pracownikéw.
miejscowej wentylacji wyciggowe;j
30. Zapewnienie, ze niejednorodnosci chemiczne decydujg o segregacji wymaganej podczas BREF 5.1 Odpady bedg magazynowane z uwzglednieniem ich
magazynowania. ' rodzaju, struktury i charakteru fizykochemicznego.
31. Stosowanie nastepujgcych technik podczas obstugi odpadéw w pojemnikach:
a) magazynowanie odpadow w pojemnikach pod ostong. Mozna to takze stosowac¢ do
wszelkich pojemnikow przechowywanych do czasu pobierania probek i oprozniania. Okreslono Czes¢ odpadow bedzie magazynowana w pojemnikach a
pewne wyjatki od zastosowania tej techniki zwigzane z pojemnikami lub odpadami, na ktére czesc¢ luzem w szczelnych, zadaszonych i obudowanych
nie majg wptywu warunki otoczenia (np. $wiatto stoneczne, temperatura, woda). Ostonigte BREF 5.1 boksach magazynowych.

obszary wymagajg odpowiedniej wentylaciji

b) utrzymanie dostepnosci i dostepu do obszaréw magazynowania w przypadku pojemnikow
zawierajgcych substancje wrazliwe na ciepto, swiatto i wode, pod ostong i chronione przed
cieptem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Odpady w pojemnikach magazynowane bedg w sposoéb
umozliwiajgcy bezposredni dostep do nich.

Inne niewymienione powyzej standardowe techniki — nie dotyczy planowanej instalacji

Przetwarzanie emisji do powietrza
Nie przewiduje sie przetwarzania odpaddéw zawierajgcych
lotne zwigzki organiczne i weglowodory (benzyny, oleje,
35. Ograniczenie stosowania otwartych od gory zbiornikéw, pojemnikéw i dotéw poprzez: smoty) oraz odpaddéw agresywnych chemicznie. Na
a) nie zezwalanie na bezposrednie odpowietrzanie lub zrzuty do powietrza przez potgczenie terenie zakfadu przetwarzane beda odpady o charakterze
wszystkich odpowietrznikéw z odpowiednimi systemami ograniczania podczas nieorganicznym.
magazynowania materiatéw, ktére mogg generowa¢ emisje do powietrza (np. odory, pyt, LZO) BREE 5.1

b) przechowywanie odpaddéw lub surowcow pod ostong lub w wodoodpornym opakowaniu
c) faczenie przestrzeni nad warstwg cieczy w zbiornikach osadzania (np. w przypadku gdy
przetwarzanie oleju to proces wstepnego przetwarzania w zaktadzie przetwarzania
chemicznego) z ogdinymi zaktadowymi jednostkami wyciggowymi i ptuczkowymi

Silosy, w ktdérych magazynowane bedg odpady pyliste i
spoiwo, wyposazone bedg w filtry.
Odpady przyjete do zakladu magazynowane beda:
= w silosach magazynowych (odpady pyliste),
= w boksach magazynowych luzem i w
pojemnikach.
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36. Stosowanie systemu zamknietego z ekstrakcjg, lub w podcisnieniu, do odpowiedniego

Nie przewiduje sie przetwarzania odpadéw zawierajgcych
lotne zwigzki organiczne i weglowodory (benzyny, oleje,
smoty) oraz odpadéw agresywnych chemicznie. Na

urzadzenia ograniczania emisji. Ta technika jest szczegdlnie istotna w przypadku procesow, BREF 5.1 terenie zakfadu przetwarzane beda odpady o charakterze
ktére obejmujg przesytanie lotnych ptynéw, zwlaszcza podczas zatadunku/roztadunku cystern nieorganicznym.
Silosy, w ktérych magazynowane beda odpady pyliste i
cement, wyposazone bedg w filtry.

37. Stosowanie odpowiedniej wielkosci systemu ekstrakcji, ktéry moze obejmowacé zbiorniki Nie przewiduje sie przetwarzania odpaddw zawierajgcych
bezodptywowe, obszary wstepnego przetwarzania, zbiorniki magazynowe, lotne zwigzki organiczne i weglowodory (benzyny, oleje,
mieszalniki/zbiorniki reakcyjne i obszary prasy filtracyjnej lub posiadanie odrebnego systemu BREF 5.1 smoty) oraz odpaddw agresywnych chemicznie. Na
przetwarzania gazéw odlotowych z okreslonych zbiornikdw (np. filtry z weglem aktywnym ze terenie zaktadu przetwarzane bedg odpady o charakterze
zbiornikéw przechowywania odpadéw zanieczyszczonych rozpuszczalnikami). nieorganicznym.
38. Wiasciwie obstugiwaé i konserwowac sprzet ograniczania, z wtgczeniem obstugi i BREF 5.1 Filtry ograniczajgce emisje z siloséw bedg kontrolowane
przetwarzania/utylizacji zuzytych mediéw ptuczkowych. ' zgodnie z instrukcja eksploataciji.
39. Posiadanie systemu ptuczek dla gtéwnych nieorganicznych emisji gazowych z tych
operacji jednostkowych, ktére dokonujg zrzutu punktowego emisji procesowych. Zainstalowaé¢ BREE 5.1 nie dotvcz
pomocniczg jednostke ptuczkowg do niektorych systeméw przetwarzania wstepnego, jezeli ' yezy
zrzut jest niejendorodny lub zbyt zageszczony dla gtéwnych ptuczek.
40. Posiadanie procedury wykrywania i naprawiania wycieku w instalacjach a) obstugujacych Na etapie eksploatacii zaktadu zapewniona bedzie stata
duzg liczbe elementdw rurociggu i magazynowania oraz b) zwigzkéw, ktére moga tatwo BREF 5.1 kontrolg technFi)czna LJJmoinwiajacg stalg kons%rwacje
wyciekac i stworzy¢ problem srodowiskowy (np. emisje niezorganizowane, zanieczyszczenie ' urzadzen i maszyn ’
gleby) '
41. Zredukowanie emisji do powietrza do nastepujgcych pozioméw:
- LZO 7-20 mg/Nm? . . . . . .

. ' Emisja zanieczyszczenh do powietrza nie bedzie
- - 3

czast_e CZ.kI stale 5 20 m .g/Nm I . . . . . BREF 5.1 przekraczata dopuszczalnych norm poza terenem
przy uzyciu odpowiedniej kombinacji technik zapobiegawczych i/lub ograniczania. inWestveii
Techniki wymienione powyzej w sekcji BAT ,Przetwarzanie emisji do powietrzal| (BAT nr 35- el
41) réwniez przyczyniaja sie do osiggania tych wartosci.
Gospodarka sciekowa
. e . . Teren zaktadu z przewazajgcej czesci, w tym w

42. Zredukowanie zuzycia i zanieczyszczenia wody poprzez: miejscach magazpynowani fo d;J) a dgw : pos)r:\ dowienia
a) stosowanie izolacji wodochronnej zaktadu i metod retencji magazynowania instalacii bedzie posiadat szczelna nawierzchni
b) przeprowadzanie regularnych kontroli zbiornikéw i dotéw, szczegdlnie gdy znajduja sie one betonov{/a ¢ P a ¢
pod ziemia . . - . . . . Wody opadowe z powierzchni szczelnych kierowane
c) stosowanie oddzielonego systemu odwadniania zgodnie z tadunkiem zanieczyszczenia BREE 5.1 beda do szczelnego bezodplywowego zbiomika, a

(woda z dachu, woda z drég, woda procesowa)

d) stosowanie zlewni bezpieczenstwa

e) wykonywanie regularnych audytéw wody, majgcych na celu redukcje zuzycia wody i
zapobieganie zanieczyszczeniu wody

f) oddzielenie wody procesowej od wody deszczowej

nastepnie kierowane do procesow przetwarzania
odpadéw jako woda technologiczna. Ewentualny nadmiar
wod opadowych w zbiornikach bedzie okresowo
wywozony wozem asenizacyjnym do oczyszczalni
Sciekow.
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43. Posiadanie procedur w celu zapewnienia, ze specyfikacja sciekdw nadaje sie dla

D BREF 5.1 nie dotyczy

zaktadowego systemu oczyszczania sciekow lub zrzutu
Wody opadowe z powierzchni szczelnych kierowane
bedg do szczelnego bezodptywowego zbiornika, a
nastepnie kierowane do proceséw przetwarzania

44. Unikanie omijania systemdw oczyszczalni przez $cieki BREF 5.1 SV%%ag;:&f wkgcvx?/sazl;ieocrwglflzoggjzzri]:.oixigwil\r/‘v);\?viggnr:?/r
wozem asenizacyjnym do oczyszczalni $ciekéw. Scieki
sanitarne bedg odprowadzane do istniejgcej kanalizaciji
sanitarnej.

45. Posiadac i obstugiwa¢ system zamkniety, zgodnie z ktérym woda deszczowa spadajgca

na obszary obrébki jest gromadzona razem z poptuczynami z cystern, sporadycznymi BREF 5.1

przeciekami, poptuczynami z beczek itp. i zawracana do zaktadu przetworczego lub '

gromadzona w potgczonym osadniku.
Scieki deszczowe z terenéw utwardzonych kierowane
beda do szczelnego bezodptywowego zbiornika, a
nastepnie kierowane do proceséw przetwarzania

46. Oddzielanie systeméw gromadzenia potencjalnie bardziej zanieczyszczonych wod od BREF 5.1 odpadéw. Ewentualny nadmiar wod opadowych w

mniej zanieczyszczonych wod. ' zbiorniku bedzie okresowo wywozony wozem
asenizacyjnym do oczyszczalni $ciekow.
Scieki sanitarne bedg odprowadzane do istniejgcej
kanalizacji sanitarnej.
Teren zakftadu z przewazajgcej czesci, w tym w
miejscach magazynowania odpadow i posadowienia

47. Posiada¢ petne betonowe podtoze w catym obszarze przetwarzania, ze spadkami w g‘;t;l%%c bedzie posiadat szczelng nawierzchnie

kierunku wewnetrznych zaktadowych systemoéw odwadniania prowadzacych do zbiornikow Wodv o ?a. dowe z powierzchni szczelnveh kierowane

magazynowych lub osadnikow, ktére mogg gromadzi¢ wode deszczowsg i inne przecieki. BREF 5.1 bed ydopszczelne po bezodplvwowe oyzbiornika a

Osadniki z przelewem do kanalizacji zwykle wymagajg automatycznych systemow ngs{qe,pnie kierowagne do prgcséséw pgll'zetwarzanié

monitorowania, takich jak kontrole pH, ktére mogg zamkna¢ przelew. odpadéw jako woda technologiczna. Ewentualny nadmiar
wod opadowych w zbiorniku bedzie okresowo wywozony
wozem asenizacyjnym do oczyszczalni $ciekow.

48. Gromadzi¢ wode deszczowg w specjalnej zlewni w celu kontroli, przetwarzania w BREE 5.1 w

przypadku zanieczyszczenia i dalszego wykorzystania ' o

49. Maksymalizowa¢ ponowne wykorzystanie oczyszczonych sciekéw i wykorzystanie wody BREE 5.1 W

deszczowej w instalaciji. ' J-W-

50. Przeprowadza¢ dzienne kontrole systemu zarzadzania $ciekami i prowadzi¢ dziennik Zbiornik magazynowania odciekéw, w tym Sciekéw

wszystkich przeprowadzonych kontroli, poprzez posiadanie systemu monitorowania zrzutow BREF 5.1 deszczowych, bedzie systematycznie monitorowany pod

Sciekéw i jakosci osadu.

wzgledem jego zapetnienia, w tym ilosci osadu.
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51. Najpierw zidentyfikowac $cieki moggce zawiera¢ niebezpieczne zwigzki (np. adsorbowane
zwigzane organicznie chlorowce (AOX); cyjanki; siarczki; zwigzki aromatyczne; benzen lub
weglowodory (rozpuszczone, zemulgowane lub nierozpuszczone); oraz metale takie jak rtec,

Wody opadowe z powierzchni szczelnych kierowane
beda do szczelnego bezodptywowego zbiornika, a
nastepnie kierowane do proceséw przetwarzania
odpadéw jako woda technologiczna. Ewentualny nadmiar
wod opadowych w zbiorniku bedzie okresowo wywozony

. T ; ; N . BREF 5.1 wozem asenizacyjnym do oczyszczalni sciekéw. Nie
kadm, otéw, miedz, nikiel, chrom, arsen i cynk). Nastepnie oddzieli¢ uprzednio o . ; o
- i R e . . RS e s przewiduje sie przetwarzania odpaddw zawierajgcych
zidentyfikowane strumienie $ciekdw na miejscu i wreszcie, w szczegodlnosci, oczysci¢ Scieki na A : - .
- lotne zwigzki organiczne i weglowodory (benzyny, oleje,
miejscu lub poza zaktadem. . Y
smoty) oraz odpaddéw agresywnych chemicznie. Na
terenie zakladu przetwarzane beda odpady o charakterze
nieorganicznym.
52 — 56. Dotyczy oczyszczania $ciekow na zaktadzie — w przypadku planowanego zaktadu nie BREF 5.1 nie dotyczy

przewiduje sie instalacji oczyszczania $ciekdw, punkty pominieto w rozwazaniach

Zarzadzanie pozostatosciami generowanymi przez proces

57. Posiadaé plan zarzadzania pozostato$ciami w ramach SZS, obejmujgcy:

Przyjete odpady w catosci poddawane bedg
przetwarzaniu. Powstaty produkt bedzie sprzedawany,
zas$ w przypadku powstania odpadéw bedg one w
pierwszej kolejnosci zawracane do procesu
przetwarzania, a w przypadku kiedy nie bedzie to

a) podstawowe techniki zarzadzania (zwigzane z BAT nr 3) BREF 5.1 " ki do odbiorc iadai h
b) wewnetrzne techniki analizy poréwnawcze;j moziiwe, kierowane do odblorcow posiadajacyc
odpowiednie zezwolenia.
Celem zaktadu jest wytwarzanie produktu, i dgzenie do
minimalizowania powstajgcych ilosci odpadow, ze
wzgleddw srodowiskowych a takze ekonomicznych.
58. Maksymalizowaé¢ wykorzystanie opakowan wielokrotnego uzytku (beczki, pojemniki, IBC, BREE 5.1 Opakowania i palety bedg w miare mozliwosci ponownie
palety, itp.) ' wykorzystywane dla potrzeb zaktadu.
59. Ponowne wykorzystywaé beczki, gdy sg one w dobrym stanie operacyjnym. W innych BREE 5.1
przypadkach sg one przesytane do odpowiedniego przetwarzania. )
W przypadku powstania odpadéw bedg one w pierwszej
60. Ponownie wykorzystywa¢ odpady z jednego dziatania/zabiegu potencjalnie jako materiat BREE 5.1 kolejnosci zawracane do procesu przetwarzania, a w
wsadowy do kolejnego. ' przypadku niepowodzenia kierowane do odbiorcow
posiadajgcych odpowiednie zezwolenia.
Zanieczyszczenie gleby
62. Zapewnienie, a nastepnie utrzymanie powierzchni obszaréw operacyjnych, w tym . . . . .
stosowac srodki w celu zapobiegania lub szybkiego usuwania przeciekéw i wyciekéw oraz BREF 5.1 POW|er.zchn|_e .szcz.elr?e beda wyposazone w SrOdk'. .
Iy : X S . . sorpcyjne minimalizujgce skutki ewentualnych wyciekéw.
zapewni¢ konserwacje systemoéw odwadniania i innych struktur podpowierzchniowych.
Teren zaktadu z przewazajgcej czesci, w tym w
63. Wykorzystywac nieprzepuszczalng podstawe i wewnetrzny system odwadniania. BREF 5.1 miejscach magazynowania odpadow i posadowienia

instalacji bedzie posiadat szczelng nawierzchnie
betonowa.
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Wody opadowe z powierzchni szczelnych kierowane
beda do szczelnego bezodptywowego zbiornika za
pomoca sieci odwodnien liniowych a nastepnie kierowane
do procesow przetwarzania odpaddéw jako woda
technologiczna. Ewentualny nadmiar wéd opadowych w
zbiornikach bedzie okresowo wywozony wozem
asenizacyjnym do oczyszczalni $ciekdw.

64. Zredukowaé obszar instalacji i zminimalizowa¢ wykorzystanie podziemnych zbiornikéw i
rurociggow.

BREF 5.1

Zaktad bedzie zaprojektowany kompaktowo i bedzie
zajmowat jedynie powierzchnig absolutnie niezbedng do
jego prawidtowego funkcjonowania. Zaktad bedzie
wyposazony jedynie w niezbedne rurociagi i zbiorniki
podziemne.

BAT DLA OKRESLONYCH RODZAJOW PRZETWARZANIA ODPADOW — PRZETWA

RZANIE FIZYKOCHEMICZNE

Fizykochemiczne przetwarzanie

odpadow statych

65. Wspomagac nierozpuszczalno$¢ metali amfoterycznych oraz redukowaé wymywanie
toksycznych rozpuszczalnych soli poprzez odpowiednig kombinacje ptukania woda,
odparowania, rekrystalizacji i ekstrakcji kwasowej, gdy stosuje sie immobilizacje w
przetwarzaniu odpadoéw statych zawierajgcych niebezpieczne zwigzki do wystania na
skiadowisko.

BREF 5.2

W projektowanym zakfadzie nie bedg stosowane Zzadne
odpady i substancje niebezpieczne.

66. Bada¢ wymywalnos¢ zwigzkéw nieorganicznych za pomocg znormalizowanych procedur
wymywania CEN i odpowiedniego poziomu badania: podstawowej charakterystyki, badania
zgodnosci lub weryfikacji na miejscu.

BREF 5.2

Badania sktadu chemicznego odpaddéw prowadzone
beda na nastepujgcych etapach:

e ofertowanie przyjecia odpadéw — analizy sktadu
i analizy wymywalno$ci substancji szkodliwych;
na podstawie tych analiz okreslana bedzie
mozliwos¢ przyjecia danego odpadu i w razie
potwierdzenia mozliwosci koszty przerobki
odpadu zapewniajgce prawidtowy przerob
odpadu,

e przyjecie odpadow — potwierdzenie zgodnosci
wiasnosci fizykochemicznych dostarczonych
odpadow z deklarowanymi wczesniej wynikami
analiz,

e jakos¢ produktu — testy wymywalnosci
substancji szkodliwych (gtéwnie metali ciezkich,
chlorkéw i siarczanéw) oraz badania
fizykochemiczne wymagane dla danego rodzaju
produktu.

67. Ogranicza¢ przyjecie odpadow do przetwarzania poprzez utwardzanie/immobilizacje do
odpaddw nie zawierajgcych wysokich poziomoéw LZO, sktadnikdw wydzielajgcych odory,

BREF 5.2

Nie przewiduje sie przetwarzania odpaddéw zawierajgcych
lotne zwigzki organiczne i weglowodory (benzyny, oleje,
smoty) oraz odpaddw agresywnych chemicznie. Na
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statych cyjankéw, srodkéw utleniajgcych, odpadow o wysokiej zawartosci CWO i butli
gazowych.

terenie zakladu przetwarzane beda odpady o charakterze
nieorganicznym.

68. Stosowac techniki kontroli i obudowy dla zatadunku/roztadunku oraz zamknietych

Przeno$niki tasmowe bedg obudowane a przenosniki

obcigzen szczytowych zwigzanych z zatadunkiem i roztadunkiem.

. - BREF 5.2 o1 X
systeméw przeno$nikowych. slimakowe bedg w wykonaniu szczelnym.
Projektowane silosy do magazynowania odpadéw
. i . . - . . . . . pylistych i cementu wyposazone beda w filtry. Odpady
69. Posiada¢ systemy ograniczania emisji w celu obstugi strumienia powietrza jak réwniez BREF 5.2 pyliste i cement beda transportowane do instalac

mieszajgcej za pomocg szczelnych przenosnikdw
Slimakowych.

Zabrze, 23.09.2019.
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